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Garraum (1) von Haushaltsbackofen, wobei die in yer- 

schiedenen Backraumebenen bewegbaren Garguttrager 
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nem selbstschmierenden, chemisch und thermisch be- 

standigen Werkstoff. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Auszugsvorrichtung, insbe- 
sondere eine Teleskopauszugsvorrichtung, fiir wenigstens 
einen Garguttrager in einem Garraum eines Garofens. 5 

Es sind Haushaltsbackofen bekannt, bei denen zur Halte- 
rung der Garguttrager Teleskopauszuge eingesetzt werden, 
um die Garguttrager moglichst leichtgangig und einzeln 
nach vorne aus dem Garraum herausziehen zu konnen. 

Aus DE 36 28 763 C2 ist ein solches Teleskopauszugssy- 10 
stem fur einen Haushaltsbackofen mit jeweils zwei Tele- 
skopausziigen fur mehrere, in verschiedenen Garraumebe- 
nen angeordneten Garguttragern bekannt. Jeder Teleskop- 
auszug besteht aus zwei mittels sogenannter Kugelkafige 
(Kugellager mit kafiggelagerten Kugeln) aufeinander glei- 15 
tend gefuhrten Schienen, wobei eine der Schienen an zwei 
senkrecht an den Seitenwandungen des Garraums (Back- 
ofenmuffel) angeordneten und losbar mit diesen befestigten 
Tragerschienen der jeweiligen Garraumwandung gelagert 
ist. Die Kugelkafige enthalten jeweils mehrere Kugeln aus 20 
Glas oder Bronze, die bei den im Garraum wahrend eines 
Garprozesses herrschenden Gartemperaturen temperaturbe- 
standig sind. Bei den in DE 36 28 763 C2 offenbarten Tele- 
skopauszugen sind die Kugelkafige an den beweglichen, aus 
dem Garraum herausziehbaren Schienen befestigt und wer- 25 
den beim Herausziehen mit diesen mitbewegt. 

In einer anderen bekannten Ausfuhrungsform eines Tele- 
skopauszugssystems fur einen Garofen gemaB 
DE 39 22 843 Al sind die Kugellager dagegen ortsfest zum 
Garraum angeordnet und die innerhalb der Kugelkafige ge- 30 
fuhrten Fuhrungsstangen als bewegliche Schienen vorgese- 
hen. 

Die DE38 15 440A1 offenbart eine Teleskopeinschub- 
vorrichtung zur Auflage von Garguttragern eines Backofens 
mit Doppelteleskopausziigen mit einer ortsfesten inneren 35 
Schiene aus doppelwandig gefalztem Stahlblech und einer 
rollbaren mittleren Schiene aus Flachstahl sowie einer roll- 
baren auBeren Schiene aus gefalztem Stahlblech. An der 
mittleren Schiene sind uber Bolzen Rollen gelagert, uber die 
die mitdere Schiene auf der inneren Schiene und die auBere 40 
Schiene auf der mittleren Schiene rollend langsverschiebbar 
sind. In die Bolzen sind Rillen eingestochen zur Aufhahme 
von hochtemperaturbestandigem Fett oder von Schmierpa- 
ste. 

In den Kugelkafigen oder Rollenlagern der bekannten Te- 45 
leskopauszuge muB, um einerseits Quietschgerausche beim 
Bewegen des Garguttragers zu verhindern und andererseits 
ein leichtgangiges Gleiten zu erreichen, ein Schmiermittel, 
z. B. ein spezielles, temperaturbestandiges Fett, vorgesehen 
werden. Die im Garraum des Haushaltsbackofens befindli- 50 
chen Teleskopauszuge werden durch die beim Backen und 
Braten im Garraum auftretenden Wrasen und Fettspritzer im 
Laufe der Zeit durch Anhaftungen jedoch erheblich verun- 
reinigt. Werden solche Teleskopauszuge dann aus dem Gar- 
raum herausgenommen und unter Zuhilfenahme spezieller 55 
Mittel gereinigt, was z. B. auch in einer Geschirrspulma- 
schine erfolgen kann, so werden durch die in der Regel au- 
Berst aggressiv wirkenden Reinigungsmittel die Schmier- 
mittel fur die Teleskopschienen aus den Teleskopausziigen 
ausgewaschen und damit deren gerauschlose Leichtgangig- 60 
keit aufgehoben. Ein Nachfetten oder Nacholen der Tele- 
skopauszuge ist nicht nur aufwendig, sondern darf auch nur 
mit gesundheitlich unbedenklichen Fetten oder (Men erfol- 
gen, da ungeeignete Fette/Ole im Garraum aufgrund der ho- 
hen Temperaturen zu gesundheitsschadlichen Dampfen und 65 
Gasen fiihren konnen. Des weiteren erfullen die bei solchen 
kugelgelagerten Teleskopauszugen zum Einsatz kommen- 
den Schmiermittel nur bis zu einem bestimmten Tempera- 



turbereich im Garraum ihren Zweck zufriedenstellend. Bei 
Haushaltsgarofen (Haushaltsherde) mit einer pyrolytischen 
Selbstreinigung, durch die alle Verunreinigungen im Gar- 
raum bei sehr hohen Temperaturen um etwa 500°C yer- 
schwelt werden, sind die bekannten Teleskopauszuge nicht 
mehr geeignet, da die eingesetzten Schmiermittel bei den 
hohen Pyrolysetemperaturen nicht mehr bestandig sind. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
pflegeleichte Auszugsvorrichtung, insbesondere eine Tele- 
skopauszugsvorrichtung, fur wenigstens einen Garguttrager 
eines Garofens zu schaffen. 

Die Losung dieser Aufgabe gemaB der Erfindung ist den 
Merkmalen des Anspruchs 1 zu entnehmen. 

Die Auszugsvorrichtung (Auszugssystem), insbesondere 
Teleskopauszugsvorrichtung, ist fur wenigstens einen in ei- 
nem Garraum eines Garofens einbringbaren Garguttrager 
vorgesehen und ausgebildet und umfaBt Schienen (langliche 
Tragerelemente), auf die oder an denen wenigstens ein Gar- 
guttrager auflegbar bzw. befestigbar ist, und Fuhrungen 
(Fuhrungselemente), in oder an denen die Schienen mittels 
Walzlagera, also Kugellagern oder Rollenlagern, verschieb- 
bar gelagert sind, so daB die Schienen wenigstens teiiweise 
aus dem Garraum herausbewegbar sind. Die Kugeln der Ku- 
gellager oder die Rollen der Rbllenlager sind nun zumindest 
an ihrer Oberflache aus einem selbstschmierenden - und na- 
turlich festen - Werkstoff gebildet. Ein selbstschrnierender 
WerkstofF umfaBt in seinem Festkorpergefuge eingelagerte 
Partikel, die bei Reibung auf einem anderen Stoff aus dem 
Werkstoff austreten und einen Schrnierfilm (eine Schmier- 
schicht) auf der Werkstoffoberflache bilden. Aufgrund die- 
ser Auswahl eines Werkstoffes mit eingelagertem Gleitmit- 
tel fur die Lagerkugeln oder -rollen gemaB der Erfindung 
sind keine gesonderten Schmiermittel wie Schmierole, 
Schmierfette oder Festschmierstoffe mehr erforderlich. Die 
Walzlager sind deshalb wartungsfrei und miissen nicht mehr 
nach einer bestimmten Laufdauer nachgeschmiert werden. 
Dies erhoht die Betriebssicherheit des Garofens, da die Aus- 
ziige leichtgangig und gerauscharm bleiben und nicht zu 
quietschen anfangen und somit eine Bedienperson keine 
Veranlassung hat, die Lager nachzuschmieren mit eventuell 
fur den Einsatz im Garofen ungeeigneten Schmierolen oder 
-fetten. 

Vorteilhafte Weiterbiidungen und Ausgestaltungen des 
Gegenstandes der Erfindung sind in den abhangigen An- 
spriichen angegeben. 

In einer ersten Ausgestaltung der Auszugsvorrichtung 
sind die Kugellager oder Rollenlager sowie die Schienen 
und die Fuhrungen jeweils aus bei Pyrolysetempetaturen des 
Garofens von wenigstens 500°C temperaturbestandigen 
Materialien gebildet. Dies hat den Vorteil, daB die Auszugs- 
vorrichtung auch bei Garofen mit einer pyrolytischen 
Selbstreinigung, bei der organische Ruckstande im Garraum 
durch Anwendung hoher Temperaturen von etwa 500°C 
verbrannt und verschwelt werden, verwendbar ist. Die Aus- 
zugsvorrichtung kann nun insbesondere wahrend der pyro- 
lytischen Selbstreinigung im Garraum verbleiben und dabei 
gereinigt werden. Dadurch ist es auch moglich, die Aus- 
zugsvorrichtung fest, also nicht herausnehmbar, im Gar- 
raum zu instailieren. Wegen der selbstschmierenden Eigen- 
schaft des Werkstoffes der Kugeln oder Rollen bleiben die 
Kugellager oder Rollenlager auch, nach der Pyrolyse ohne 
besondere SchmiermaBnahmen geschmiert, weil das im 
Werkstoffgefuge gespeicherte Schmiermittel bei der Pyro- 
lyse nicht verbrannt wird im Gegensatz zu den bei den be- 
kannten Teleskopauszugen verwendeten Schmierfetten und 
Festschmiermitteln. 

Zusatzlich oder alternativ, insbesondere bei Garofen ohne 
Selbstreinigungsfunktion, konnen die Werkstoffe fur die 
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Kugeln oder Rollen sowie fur die Schienen und die Fiihrun- 
gen gegenuber Geschirrspulflussigkeit in einem Spultempe- 
raturbereich, insbesondere gegeniiber den in einer Geschirr- 
spuimaschine herrschenden Bedingungen, chemisch inert 
(bestandig) sein. In dieser besonders vorteilhaften Ausfiih- 
rungsform konnen die Teleskopauszuge aus dem Garraum 
herausnehmbar ausgebildet sein und von Hand in einer Ge- 
schirrspullauge oder in einer haushaitsiiblichen Geschirr- 
spulmaschine von wahrend des Garens abgelagerten Fett- 
riickstanden und sonstigen organischen Riickstanden gerei- 
nigt werden. AnschlieBend konnen die gespiilten Teleskop- 
ausziige ohne Nachschmieren wieder voll funktionsfahig in 
den Garraum eingesetzt werden, da das im Werkstoffgefuge 
der Kugeln oder Rollen gespeicherte Schmiermittel nicht 
durch die Geschirrspiilfiussigkeit ausgewaschen wird im 
Gegensatz zu den bei den bekannten Teleskopausziigen ver- 
wendeten Schmierfetten und Festschmiermitteln. 

Als selbstschmierende Werkstoffe fur die Kugeln oder 
Rollen sind besonders hochtemperaturfeste Graphit-Sinter- 
werkstoffe und/oder Graphitverbundmaterialien, wie bei- 
spielsweise ein unter dem Namen Dotherm bekannter Werk- 
stoff, oder selbstschmierende keramische Materialien oder 
Metalle oder metallische Sintermaterialien mit zumindest an 
der Oberflache im Gefuge eingelagerten FestschmierstofF- 
partikeln, insbesondere aus Graphit (graphitierte Metall- 
werkstoffe), oder Verbundmaterialien aus diesen Werkstof- 
fen geeignet 

Die Kugeln oder Rollen und/oder die Schienen und/oder 
die Fiihrungen konnen insbesondere wenigstens teilweise 
aus einem hochtemperaturfesten Edelstahl (rostfreier Stahl), 
insbesondere einem INOX-Stahl, bestehen. Hier kann in ei- 
ner besonderen Weiterbildung eine Vorkonditionierung der 
Edelstahlschienen und -fiihrungen vorgenommen werden, 
insbesondere durch thermische Vorbehandlung, bei der die 
Farbe auf eine im allgemeinen rostbraune Farbe festgelegt 
wird, die sich wahrend des Betriebs im Garofen nicht mehr 
verandert. 

Vorteilhaft fur die Materialien der Lager, Schienen und 
Fiihrungen sind auch Oberflachenhartungen zur Erhohung 
der Formbestandigkeit gegenuber hohen Temperaturen und 
mechanischen Einwirkungen. 

In einem vorteilhaften Aufbau der Auszugsvorrichtung 
sind jeweils zwei Schienen und zugeordnete Fiihrungen fiir 
jeweils einen Garguttrager, vorzugsweise fur mehrere Gar- 
guttrager in verschiedenen Garraumebenen, vorgesehen. 
Die beiden Schienen jedes Gargutragers konnen nun in einer 
Ausfuhrungsfonn unabhangig voneinander verschiebbar 
sein oder in einer anderen Ausfiihrungsform nur zusammen 
bewegbar sein durch Begrenzung ihrer Relativbewegung 
mittels geeigneter Verbindungsmittel. 

In einem Garofen mit einem Garraum wird die Auszugs- 
vorrichtung vorzugsweise an der Wan dung des Garraums 
losbar oder unlosbar befestigt. Bei einer losbaren Befesti- 
gung ist die Auszugsvorrichtung aus dem Garraum heraus- 
nehmbar, beispielsweise zur Reinigung oder vor einer Pyro- 
lyse, falls die Materialien bei den Pyrolysetemperaturen 
nicht hitzebestandig sind. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von in der 
Zeichnung dargestellten, bevorzugten Ausfuhrungsbeispie- 
len naher beschrieben. 

Es zeigen jeweils in einer schematischen Darstellung: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Garofens mit 
aufgeklappter Garofentur und eingesetzter Auszugsvorrich- 
tung mit nach vorne herausgezogenen Garguttragem, 

Fig. 2 eine Garofenmuffel mit einem Teleskopkastenaus- 
zug fur einen Garguttrager in einer perspektivischen Dar- 
stellung, 

Fig. 3 einen rollengelagerten Teleskopauszug in einem 



Langsschnitt, 

Fig. 4 den Teleskopauszug gemaB Fig. 3 in einem Quer- 
schnitt, wobei der Querschnitt der Fig. 4 langs der in Fig. 3 
mit IV-IV bezeichneten Schnittebene verlauft und der 

5 Langsschnitt gemaB Fig. 3 entlang der in Fig. 4 mit El-m 
bezeichneten Schnittebene, 

Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsfonn eines Teleskopaus- 
zuges in einer Langsansicht, 
Fig. 6 einen Querschnitt des Teleskopauszugs gemaB Fig. 

10 5 in der mit C-C bezeichneten Schnittebene, 

Fig. 7 einen Querschnitt durch den Teleskopauszug ge- 
maB Fig. 5 in der mit A-A bezeichneten Schnittebene, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch den Teleskopauszug ge- 
maB Fig. 5 in der mit B-B bezeichneten Schnittebene, 

15 Fig. 9 einen Querschnitt durch den Teleskopauszug ge- 
maB Fig. 5 in der mit D-D bezeichneten Schnittebene, 

Fig. 10 eine Auszugsvorrichtung fur drei; in verschiede- 
nen Ebenen anordenbare Garguttrager mit drei an einem 
Einhangegitter befestigten Teleskopausziigen in einer Vor- 

20 deransicht, 

Fig. 11 eine zur Auszugsvorrichtung gemaB Fig. 10 sym- 
metrische Auszugsvorrichtung in einer Ruckansicht. 

Einander entsprechende Teile sind in den Fig. 1 bis 11 mit 
denselben Bezugszeichen versehen. 

25 GemaB Fig. 1 ist in einem Garraum (Backofenraum) 1 ei- 
nes Garofens (Back- und Bratofens) 2 eine Auszugsvorrich- 
tung fiir in den oder aus dem Garraum 1 in verschiedenen 
Ebenen und unabhangig voneinander ein- bzw. ausfahrbare 
Garguttrager 5, 5' angeordnet. Die Auszugsvorrichtung um- 

30 faBt fiir jeweils einen Garguttrager 5, 5' zwei an gegeniiber- 
liegenden Seitenwandungen 3 in einer horizontalen Gar- 
raumebene angeordnete langliche (lineare) Fiihrungen 4 fur 
zugehorige Schienen 6. 
In jeder der relativ zum Garraum 1 ortsfesten Fiihrungen 

35 4 ist eine der Schienen 6 uber in Fig. 1 nicht sichtbare Walz- 
lager (Kugellager oder Rollenlager) gelagert und axial (li- 
near) im wesentlichen parallel zur zugehorigen Garraum- 
ebene und zur zugeordneten Seitenwandung 3 verschiebbar. 
Auf die beiden Schienen 6 ist der zugehorige Garguttrager 5, 

40 5' frei auflegbar und wird durch an den vorderen Ende der 
Schienen 6 angeordnete Anschlage 41 und gegebenenfalls 
durch zusatzliche Begrenzungen wie beispielsweise Stifte 
und korrespondierende Locher relativ zu den Schienen 6 fi- 
xiert. In einer nicht dargestellten Abwandlung konnen die 

45 Garguttrager 5, 5' auch permanent mit den zugehorigen 
Schienen 6 verbunden sein. Durch diese MaBnahmen ist je- 
der Garguttrager 5, 5' individuell aus dem Garraum 1 um ei- 
nen durch den Ausziehweg der Schienen 6 relativ zu den 
Fiihrungen 4 abhangigen Weg herausziehbar. In Fig. 1 sind 

50 beide dargestellten Gaiguttrager 5 und 5' bei geoffheter Gar- 
raumtiir 20 jeweils ein Stuck weit aus dem Garraum 1 her- 
ausgezogen. 

Die Fiihrungen 4 sind an zwei senkrecht verlaufende Tra- 
gerschienen 40 befestigt, die wiederum an der zugehorigen 

55 Seitenwandung 3 befestigt sind. Vorzugsweise sind die Tra- 
gerschienen 40 an den Seitenwandungen 3 losbar befestigt, 
beispielsweise in diese eingehangt und/oder mit einer leicht 
losbaren Schraubverbindung befestigt und dadurch zusam- 
men mit den Fiihrungen 4 und den darin befindlichen Schie- 

60 nen 6 aus dem Garraum 1 herausnehmbar, insbesondere zu 
Reinigungs- oder Kundendienstzwecken. Anstelle der dar- 
gestellten Tragerschienen 40 konnen auch an sich bekannte 
gitterformige Tragerelemente vorgesehen sein, die auch ein 
direktes Einschieben von Garguttragem in wenigstens einer 

65 Ebene ohne Teleskopauszug erlauben. 

Die konkrete Gestalt von Schienen 6 und zugehorigen 
Fiihrungen 4 kann in vielfaltiger Weise gewahlt werden. Be- 
vorzugt ist eine wenigstens weitgehend geschlossene Aus- 
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fuhrungsform, die gemeinhin als Teleskopauszug bezeich- 
net wird und bei der die bewegliche Schiene (Teleskop- 
schiene) von der Funning gegen Einwirkungen von auBen 
weitgehend abgeschirmt ist. Die Funning ist dann im allge- 
meinen ebenfalls schienenformig ausgebildet. 

Fig. 2 zeigt eine Garofenmuffel 11 eines nicht weiter dar- 
gestellten Garofens. Die Garofenmuffel 11 weist einen von 
einer Muffelwandung 12 umschlossenen Garraum 1 auf, in 
den durch eine an der Vorderseite vorgesehene Beschik- 
kungsoffnung 13 Gargut einbringbar ist. Das Gargut ist auf 
einen Garguttrager 5 auflegbar, im gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel ein wannenfonniges Backblech, Der Garguttrager 5 
ist iiber zwei an den beiden Seitenwanden 3 der Garofen- 
muffel 11 befestigte Teleskopauszuge aus den Garraum 1 
herausziehbar und wieder einschiebbar. Jeder Teleskopaus- 
zug umfasst eine an der Seitenwand 3 der Garofenmuffel 11 
befesu'gte Fiihrung 4 und eine darin axial verschiebbare 
Schiene 6. Die beiden Schienen 6 sind iiber wenigstens eine 
Querverbindung 60 miteinander gekoppelt, so daB sie nur 
gemeinsam herausgezogen oder eingeschoben werden kon- 
nen. Der Garguttrager 5 ist nun mit seinen seitlichen Ran- 
dern auf den beiden Schienen 6 aufgelegt und kann zusatz- 
lich auch auf der Querverbindung 60 abgestiitzt sein. Inder 
Querverbindung 60 ist ein Handgriff 62 zum leichteren Her- 
ausziehen des Garguttragers 5 vorgesehen. Vorzugsweise 
kann auch an der hinteren Seite der Schienen 6 eine Quer- 
verbindung vorgesehen sein, so daB ein kastenformiger Aus- 
zug fur den Garguttrager 5 gebildet ist. Das gemaB Fig. 2 ge- 
zeigte Ausfuhrungsbeispiel einer Auszugsvorrichtung hat 
den Vorteil, daB die Fuhrungsschienen 6 immer in der zum 
Auflegen des Garguttragers 5 richtigen Position angeordnet 
sind, wahrend sie bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 
unabhangig voneinander bewegbar sind und dadurch auch 
erst in zueinander parallel gegenuberliegenden Positionen 
gebracht werden mussen, um den Garguttrager 5 aufzule- 
gen. Der Garguttrager 5 muB nicht frei auflegbar sein, son- 
dern kann auch fest mit den Schienen 6 und/oder den Quer- 
verbindungen 60 verbunden sein. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen in verschiedenen Ansichten einen 
Teil eines Teleskopauszuges fur einen Garguttrager in einem 
Garofen. Der Teleskopauszug umfasst eine mittels Rollenla- 
ger in einer Funning 4 gefiihrte Schiene 6. Die Fiihrung 4 ist 
als im wesentlichen parallel zur Schiene 6 verlaufende 
Schiene (Fiihrungsschiene) ausgebildet 

Sowohl die Schiene 6 als auch die Fiihrung 4 umfassen 
Profilteile, beispielsweise aus einem korrosionsfreien oder 
mit einer korrosionsbestandigen Beschichtung wie bei- 
spielsWeise Chrom versehenen Stahlblech, mit einem im 
wesendichen U-fbrmigen Querschnitt. Die offenen Seiten 
der U-fbrmigen Profilteile sind einander zugewandt und die 
beiden als U-Schenkel ausgebildeten Fuhrungsbereiche 
(hier: die obere und untere Wandung) 40 und 41 der Fiihrung 
4 kommen auBerhalb der jeweils zugewandten, ebenfalls als 
U-Schenkel ausgebildeten (hier: der oberen und unteren 
Wandung) Schienenbereiche 65 bzw. 66 der Schiene 6 je- 
weils beabstandet zu liegen. 

An der Schiene 6 sind jeweils iiber einen Lagerbolzen 30 
und 31 sowie eine Lagerhiilse 50 bzw. 51 mehrere Rollen 
(Rader) 20 und 21 (sowie 22 und 23) drehbar gelagert. Die 
Lagerbolzen 30 und 31 und damit die Drehachsen der Rol- 
len 20 und 21 sind im wesendichen parallel zueinander ge- 
richtet. Die Rollen 30 und 31 rollen auf mit den Innenseiten 
der Fuhrungsbereiche 40 und 41 der Fiihrung 4 gebiideten 
Laufflachen. ttber die Rollen 20 bis 23 ist sornit die Schiene 
6 an der Fiihrung 4 rollbar und in der mit dem Doppelpfeil R 
veranschaulichten Verschieberichtung axial in beide Rich- 
tungen verschiebbar. 

Die Fig. 5 bis 9 zeigen ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 



eines rollengelagerten Teleskopauszuges. Der Teleskopaus- 
zug umfasst eine in der Langsansicht gemaB Fig. 5 vorne an- 
geordnete Schiene 6 und eine dahinter angeordnete, nur teil- 
weise zusehende Fiihrung 4 fur die Schiene 6. An der 

5 Schiene 6 sind an ihren beiden Enden zwei Anschlage 61 
und 63 angeordnet, um einen auf die Schiene 6 auflegbaren, 
in den Fig. 5 bis 9 nicht dargestellten, Garguttrager axial in 
Richtung der Verschieberichtung R der Schiene 6 zu fixieren 
oder in seiner Bewegung zu begrenzen.Die axial verschieb- 

10 bare Schiene 6 ist iiber eine erste Rolle 7, die an der Schiene 

6 iiber einen Lagerbolzen 70 in einer Offnung 71 der 
Schiene 6 drehbar gehalten ist, und eine zweite Rolle 8, die 
an einem im eingezogenen Zustand der Schiene 6 von der 
Rolle 7 entfernten Ende der Schiene 6 angeordnet ist und an 

15 der Fiihrung 4 iiber einen Lagerbolzen 80 in einer Offhung 
81 der Fiihrung 4 drehbar befestigt ist, in bzw. an der Fuh- 
rung 4 gelagert. Die zueinander hohenversetzt und klauenar- 
tig ineinandergreifende Fiihrung 4 und korrespondierende 
Schiene 6 sind vorzugsweise aus entsprechend geformten 

20 Blechen gebildet und konnen zur Versteifung axial in ihrer 
Langsrichtung verlaufende Nuten 47 bzw. 67 aufweisen. 
Seithch von einem Grundbereich 48, in dem die Nuten 47 
gebildet sind, stehen nach innen ein oberer Fiihrungsbereich 
40 und ein unterer Fiihrungsbereich 41 der Fiihrung 4 ab. 

25 Beide Fuhrungsbereiche 40 und 41 sind zur inneren Fixie- 
rung oder Begrenzung der Rolle 7 nach innen gebogen. Die 
Rolle 7 lauft auf der mit der Innenseite des unteren Fiih- 
rungsbereiches 41 gebiideten Lauftlache. Ferner wird die 
Rolle 7 an ihrer von der Schiene 6 abgewandten Seite durch 

30 die ausgestellten, den Nuten 47 gegenuberliegenden Innen- 
flachen des Grundbereichs 48 der Fiihrung 4 raumlich be- 
grenzt. Ebenso wird die zweite Rolle 8 von der den Nuten 67 
gegenuberliegenden Innenseite des Grundbereiches 68 der 
Schiene 6, sowie von den umgebogenen Enden des oberen 

35 Schienenbereichs 65 und des unteren Schienenbereichs 66 
in ihren Bewegungsfreiheitsgraden beschrankt. Die Nuten 
47 und 67 dienen somit auch zur Fiihrung der Rollen 7 und 
8. 

In den Querschnitten gemaB den Fig. 6 und 7 ist dieser 
40 symmetrische Aufbau von Fiihrung 4, Schiene 6 und den 
beiden Rollen 7 und 8 und die analoge Wirkungsweise des 
Teleskopauszugs gut zu erkennen. Im, in der gemaB Fig. 5 
von dem Anschlag 63 zum Anschlag 61 gerichteten Aus- 
zugsrichtung des Teleskopauszuges gesehen, vorderen Be- 
45 reich der Fiihrung 4 fehlt jedoch der untere Fiihrungsab- 
schnitt 41 (Fig. 8 und 9). An dem dem Anschlag 61 zuge- 
wandten Ende des Fuhrungsabschnittes 41 ist vorzugsweise 
ein nicht dargestellter Anschlag der Fiihrung 4 fur die Rolle 

7 der Schiene 6 vorgesehen, damit die Rolle 7 nicht aus der 
50 Fiihrung herausrollen kann. Die Lange der Fuhrungsbahn 41 

bildet somit den maximalen Verschiebeweg der Schiene 6 
relativ zur Fiihrung 4 entiang der mit R bezeichneten Ver- 
schiebeachse in den beiden mit den Pfeilen gekennzeichne- 
ten entgegengesetzten Richtungen. 

55 Die Fig. 10 und 1 1 zeigen zwei an einander gegenuberlie- 
genden Seitenwanden einer Garofenmuffel anordenbare 
Einhangegitter 90 mit jeweils drei Teleskopauszugen, die 
vorzugsweise analog zu den Fig. 5 bis 9 aufgebaut sind. Die 
Einhangegitter 90 bestehen aus zwei senkrecht verlaufenden 

60 Tragerstangen 93 und 94 und jeweils zwei Paaren von Fuh- 
rungsstangen 91, die senkrecht zu den Tragerstangen 93 und 
94 im wesentlichen horizontal und parallel zueinander ver- 
iaufen. Die Teleskopauszuge verlaufen im wesentlichen par- 
allel zu den Fiihrungsstangen 91 in drei verschiedenen Ebe- 

65 nen, so daB auf jedem der Teleskopauszuge in drei Garraum- 
ebenen jeweils ein Garguttrager anordenbar ist. In den Fig. 
10 und 11 sind in den beiden oberen Garraumebenen nur die 
Fiihrungen 4 mit den zugeordneten Rollen 8 und nur in der 
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unteren Garraumebene der komplette Teleskopauszug mit 
Fiihrung 4 und Schiene 6 dargestellt. An den beiden Trager- 
stangen 93 und 94 sind an der von den Teleskopausziigen 
abgewandten Riickseite jeweils ein Einhangehaken 92 zum 
Einhangen der Einhangegitter 90 in entsprechende Offnun- 5 
gen in den Seitenwanden der Garofenmuffel vorgesehen. 

Die Teleskopauszugsvorrichtungen gemaB den Fig. 3 bis 
11 konnen in jeden der in Fig. 1 und 2 gezeigten Garofen- 
muffeln bzw. Garofen vorgesehen und eingesetzt werden. 

In alien Ausfuhrungsformen kann selbstverstandlich in 10 
kinematischer Umkehrung die Fiihrung 4 herausfahrbar und 
die Schiene 6 ortsfest zum Garraum 1 sein. t)berdies sind im 
allgemeinen auch Anschlage oder dergleichen als Auszugs- 
begrenzungen zum Begrenzen der Relativbewegung zwi- 
schen Fiihrung 4 und Schiene 6 vorgesehen. 15 

Die in den Ausfuhrungsbeispielen gemaB den Fig. 1 bis 
11 ergriffenen und beschriebenen konstruktiven MaBnah- 
men konnen an und fur sich unabhangig von den Materialien 
fur die Teleskopauszuge und ihre Komponenten ergriffen 
und beansprucht werden. 20 

Bevorzugte Materialien fur die Teleskopauszuge werden 
im folgenden beschrieben. 

Um eine pflegeleichte und wartungsfreie Auszugsvor- 
richtung fur Garguttrager eines Garofens, insbesondere in 
den Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 1 bis 11, zu erhal- 25 
ten, werden zumindest fur die Rollen selbstschmierende 
Werkstoffe verwendet. 

Selbstverstandlich ist die Verwendung eines selbst- 
schmierenden Werkstoffes gemaB der Erfindung nicht auf 
Rollenlager beschrankt, sondern kann auch bei den Kugeln 30 
von Kugellagern, insbesondere Kugelkafigen, vorteilhaft 
eingesetzt werden. Teleskopauszuge fur Garofen mit Kugel- 
lagern sind insbesondere aus den eingangs erwahnten 
Druckschriften bekannt und bedurfen deshalb keiner nahe- 
ren Erlauterung. 35 

Die Teleskopauszuge mit den selbstschmierenden Rollen 
oder Kugeln haben den groBen Vorteil, daB auch nach einem 
Verlust des zwischen den Rollen oder Kugeln einerseits und 
deren Laufflachen andererseits befindlichen Schmierfilms 
sich wahrend der Rotation der Rollen oder Kugeln durch die 40 
Reibung auf den Laufflachen aus dem im Gefuge des Werk- 
stoffes gespeicherten Gleitmittel ein neuer Schmierfilm 
(Gleitfllm) bildet und deshalb quietschende Gerausche oder 
eine Schwergangigkeit der Teleskopauszuge vermieden 
werden. Ein solcher Verlust des Schmierfilmes tritt beim 45 
Stand der Technik besonders in den Fallen auf, in denen die 
Teleskopauszuge zu hohen Temperaturen, wie bei den bei 
einer Pyrolyse im Garofen auftretenden Temperaturen, oder 
einem chemisch zu agressiven Medium, beispielsweise in 
einer Geschirrspulmaschine, ausgesetzt werden. 50 

Als Werkstoffe kommen alle bis zu den maximalen Be- 
triebstemperaturen des Garofens von 240°C bis 300°C beim 
Garen und gegebenenfalls 500°C bei der Pyrolyse bestandi- 
gen und festen Materialien mit eingelagerten Schmicrstof- 
fen in Frage. Vorzugsweise sollten die Materialien auch 55 
spiillaugenbestandig sein, um auch eine Reinigung in Ge- 
schirrspiilmaschinen zu ermoglichen. 

Geeignete selbstschmierende Werkstoffe sind insbeson- 
dere: 

60 

- Metalle und metallische SinterwerkstofTe, in denen 
zumindest an ihrer Oberflache Kohlenstoff insbeson- 
dere Graphitstruktur (graphitierte Metalle) oder ein an- 
derer FestschmierstofT eingelagerl ist, vorzugsweise 
rostfreie, temperaturfeste Stahle (Edelstahle) wie 65 
INOX-Stahl, der auch bei den Pyrolysetemperaturen 
bestandig ist, 

- Graphitwerkstoffe, insbesondere Graphitsinterwerk- 
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stoffe und Graphitverbundwerkstoffe mit dem Graphit 
beigefiigten Komponenten zur Erhohung der Tempera- 
turfestigkeit, insbesondere mit feingekomter Struktur, 
beispielsweise ein unter dem Handelsnamen Dotherm 
bekannter WerkstofT, 

- keramische Werkstoffe mit eingelagerten Schmier- 
stoffen, 

- hochtemperaturfeste polymerisierte Kunststoffe (Po- 
lymere oder Polymerverbindungen), mit eingelagerten 
Schmierstoffen wie Metallpulver oder Bronzekugeln 
oder Graphitpartikeln, beispielsweise 

Polyimide (PI), insbesondere Polymethacrylimid 
(PMI) oder das aus Pyrazintetracarbonsaureanhydrid 
und Diaminothiodiazol hergestellt PPDA, 
Polyoxymethylen (Polyacetal, POM) fur nicht zu hohe 
Temperaturen, 
Polyarnide, 

Polyfluorethylene, insbesondere Polytetrafluorethylen, 
und andere fluorierte oder anders halogenierte Kohlen- 
wasserstoffe (Halogenanteil erhoht Temperaturfestig- 
keit), FIFE, insbesondere mit eingelagertem Molyb- 
dansulfid und/oder Bronzekugeln oder Polyphenylen 
(PPH). 

Die genannten Werkstoffe konnen auch zumindest fur die 
Laufflachen (Rollflachen) bildenden Oberflachen der Schie- 
nen und/oder Fiihrungen und /oder Walzlager verwendet 
werden. 

In einer nicht gezeigten Weiterbildung der Auszugsvor- 
richtung werden die Oberflachen von Schiene 6 und Fiih- 
rung 4 jeweils mit einer Beschichtung aus einem hochtem- 
peraturfesten und harten Werkstoff (Hartstoffbeschichtung) 
versehen. Eine solche Hartstoffbeschichtung kann insbeson- 
dere aus einer Metallverbindung, insbesondere einem Me- 
tallcarbid, wie beispielsweise Titancarbid oder Wolframcar- 
bid, oder einem Metallnitrid wie beispielsweise Utannitrid, 
oder Siliciumcarbid oder Siliciumnitrid in gesinterter oder 
kristalliner Form oder aus ahnliche Eigenschaften aufwei- 
senden Materialien bestehen. Durch diese MaBnahme ergibt 
sich der groBe Vorteil, daB eine solcherart ausgeriistete Tele- 
skopauszugsvorrichtung vor allem auch fiir Haushaltsherde 
mit einer pyrolytischen Selbstreinigung des Garraumes 1 
bestens geeignet ist und vor der Pyrolyse nicht aus dem Gar- 
raum 1 herausgenommen werden muB, sondern sogar wah- 
rend der Pyrolyse gereinigt werden kann. Die Oberflachen- 
hartung verhindert dabei eine Verformung der Teile des Te- 
leskopauszuges bei den hohen Pyrolysetemperaturen. Bei 
Inkaufnahme entsprechend hoherer Kosten kann naturlich 
auch die gesamte Schiene 6 und/oder Fiihrung 4 aus einem 
solchen harten Werkstoff bestehen. 

Patentanspriiche 

1. Auszugsvorrichtung, insbesondere Teleskopaus- 
zugsvorrichtung, fur wenigstens einen Garguttrager (5, 
5') in einem Garraum (1) eines Garofens mit in oder an 
Fiihrungen (4) mittels Kugellagern oder Rollenlagern 
gefiihrten und aus dem Garraum wenigstens teilweise 
herausziehbaren Schienen (6), auf oder an denen we- 
nigstens ein Garguttrager auflegbar bzw. befestigbar 
ist, wobei die Kugeln der Kugellager oder die Rollen 
(7, 8) der Rollenlager zumindest an ihrer Oberflache 
aus einem selbstschmierenden Werkstoff bestehen. 

2. Auszugsvorrichtung nach Anspruch 1 , bei der der 
Werkstoff fur die Kugeln oder Rollen sowie die Mate- 
rialien der Schienen und der Fiihrungen bei Pyrolyse- 
temperaturen des Garofens von wenigstens 500°C tem- 
peraturbestandig sind. 
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3. Auszugsvorrichtung nach Anspruch 1 oder An- 
spruch 2, bei der der Werkstoff fur die Kugeln oder 
Rollen sowie die Materialien der Schienen und der 
Fuhrungen gegenuber Geschirrspiilflussigkeit in einern 
Spiiltemperaturbereich, insbesondere in einer Ge- 5 
schirrspiilniaschine, chemisch bestandig sind. 

4. Auszugsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, bei der die Kugeln oder Rollen wenig- 
stens teilweise aus einem Graphitverbundwerkstoff ge- 
bildet sind. l° 

5. Auszugsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, bei der die Kugeln oder Rollen wenig- 
stens teilweise aus einem keramischen Werkstoff gebil- 
det sind. 

6. Auszugsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 15 
den Anspriiche, bei der die Kugeln oder Rollen wenig- 
stens teilweise aus einem Metall oder einem metalli- 
schen Sinterwerkstoff mit zumindest an der Oberflache 
im Gefuge eingeiagerten Festschmierstoffpartikeln, 
insbesondere aus Graphit, gebildet sind. 20 

7. Auszugsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, bei der die Kugeln oder Rollen und/ 
oder die Schienen und/oder die Fuhrungen wenigstens 
teilweise aus einem hochtemperaturfesten, korrosions- 
freien, vorzugsweise thermisch vorbehandelten, Stahl, 25 
insbesondere einem INOX-Stahl, gebildet sind. 

8. Auszugsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche mit jeweils zwei Schienen und zuge- 
ordneten Fuhrungen fur jeden Garguttrager, vorzugs- 
weise fur mehrere Garguttrager in verschiedenen Gar- 30 
raumebenen. 

9. Auszugvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei der die Schienen iiber Verbindungsmit- 
tel (60) miteinander verbunden oder verbindbar sind 
derart, daB die Schienen nur gemeinsam herausziehbar 35 
und einschiebbar sind. 

10. Garofen mit einem Garraum und einer an der Wan- 
dung des Garraums, vorzugsweise losbar und heraus- 
nehmbar, befestigten Auszugsvorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche. 40 
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